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CAPITULO 12
TRABAJOS DE IZAJE

OBJETIVO

V Concientizar al personal sobre las practicas seguras de izaje.
V Protegerse y planificar los trabajadecuadamente.
V Resaltar los riesgos de todo tipo a los que puede exponerse.

INTRODUCCION

Las fallacon equipos y elementos de izaje representan segun estadisticasliales la causa msa
importante de incidentes y accidentes (mas del 25%).
Estos incidengs/accidentes son atribuibles a:
» Mal utilizacion de los elementos.
» Uso de elementos dafiados.
» Uso de é&ementos no apropiados.
» Falta de procedimientos y practicas seguras.

Estaalta proporcion de fallas nos obliga a realizar un mantenimiento efectivo e inspecciones periddicas de
los accesorios, control de los procedimientos de jgajapacitacion con entrenamiento actualizado.
No obstante cumpliendo todos estos requisitos en trabajos de izaje complgjekgrosos se deberéontar
con supervisacib especializada.
Esta presentacion intenta recalcar los puntos principales de estos trabajgsdabe interpretar como un
CUIso para gruistas o personas que por su taieaen estrecha relacion con los izajes, las que se supone ya
estan entrenaday con capacidad operativa

IDENTIFICACION Y CONTROL DE LOS ELEMENTOS DE IZAJE

Losrequerimientos a nivel Nacional, legales estoimtemplados en la LeMaciacna de Seguridad e
Higiene Industrial 19.587 Decreto 351/A®ticulos114 al 126 asi como estandares internacionales permiten
explicar y describiios sisemas de seguridad faciles de aplicar y de utilizar.

Debidoa que todosds elementos de izaje por su utilizacidufren un deterioro se lleva a cabo
control periédico por un organismo internacional com@eteau Veritasetc.

CARGA MAXIMA ADMISIBLE

Cualquer elemento de izado nuevo es sometido a pruebas que indicarahescargamaxima de
izado.Para elb el fabricante toma una cierta cantidad de muestras las queasgadashasta su rotura.

Con losvalores obtenidos se establece UDARGA DE ROTURA (CeRbase aeste valor y agregando
un factor de segudad se puede obtener IBMA(CARGA MAXIMA ADMISIBLEs el valor que representa la
carga maxima & cualun elemento puede ser sometido para que dentro de rangos razondblesnfidilidad
no se destruya.
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Este factor de seguridad toma en cuenta el desgdattatiga, la corrosion y el desgaste de sus extremos.

Podemos llegar a encontrar también, dos siglas en irdgésiendo SWL (Working Load Limit) a Carga
Limite de Trabajo y la SWL (Safe Working Load) Maxima Carga de Seguridad, esta cifra la certifica una persona
competente.

LA C.M.A. SE ENCUENTRA ESTAMPADA SOBRE CADA ELEMENTO
SE DEBERA TENER MUCHISIMA PRECAREION
NO EXCEDBRJNCAESTE VALOR

Sin embargo se debe tener en cuenta que la CMA se reduce notablemente cuando el angulo entre las
eslingas aumenta.

Ejemplo:
Lyl SatAy3al 02y @GLFLEt2NIJ RS /a! RS wHonnn 13 oMKHE |
angulo0° la CMA se multiplica, seria: 4.000 kg.

Angulo® \ 0° \ 30° \ 60° \ 90° | 120°

Fuerza | 2000kg | 2.070kg | 2.309kg | 2.828kg |  4.000 kg

Como vemos a 120° la fuerza sobre cada eslinga es el doble que para un angulo de 0°.

F F
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LA FUERZA SOBRE CADA ESLINGA AUMENTA MUCHO A MEDIDA QUE
AUMENTA EL ANGULO ENTRE ESLINGAS, PUDIENDO SOBREPASAR
RAPIDAMENTE LA CMA DE LAS ESLINGAS QUE ESTAMOS UTILIZANDO
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TABLA DE CARGA PARA ESLINGAS DE FIBRA SINTETICA POLIAMIDICA.

TIPO DE CARGA CAPACIDAD MAXIMA
ESLINGA DE Factor de seg: 6) de acuerdo al angulo de carga’kg
5__ | ROTURA W ' Canasto
.(czg g; E (Uearcigao'lr; r i‘_’P | 30° ! 4B° ! 60°
<= | W | 0° *i J / /,\/
A e Kg i i i ~
2 2100 350 . 262 700 606 495 350
4 5000 833 625 1666 1444 1178 833
50 6 7500 1250 - 937 2500 2166 1768 1250
,# 10000 1666 1250 | 3333 2888 2357 1666
10 12500 2083 1562 4166 3610 2946 2083
12 15000 2500 1875 5000 4333 3536 2500
2 4000 666 500 1333 1158 943 666
4 12000 2000 1500 4000 3466 2829 2000
80 6 16000 2666 2000 5333 4621 3772 2666
8 18000 3000 2250 6000 5200 4243 3000
10 20000 3333 2500 6666 87T 4715 3333
12 21000 3500 2625 7000 6066 4950 3500

Como se observa ena tabla del fabricante "CUIDEX" para eslingas de fibra poliamidica en el caso de la
eslinga de 8mm de espesor con un ancho de 50mm, en un calculo con un factoruddaskge "6" a 0°

grados tiene una CMA de333 kg. Comparativamente con la mismageapero en un angulo de 60 grados
pierde casi un 50% de su CMA (capacidad maxima admisible). Cuando se utilizan conjuntamente varios tipos de
eslingas, el problema puede ser mayor debido a que cada una tiene su CMA, no cargan el mismo peso.

Distintos accesorios con
los colores identificatorios
para el aino 2000
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IDENTIFICACION DE LOS ELEMENTOS DE IZAJE

Los requerimientogsenciales son los siguientes:
¥ Cada elemento de un emplazamiento tendra su numero identificatorio.
#¥ Cada emplazamiento debera tener un cédigo de letras y nimeros para identificar los elerdensu
propiedad y no confundirlos, en el caso de la Region de Tierra del Fuego es: "RC" (ejemplo: RC 1266).
/¥ El cddigo de identificacndse indicar&n algan lugar del elemento.
/¥ Cada Regioén llevara actualizado un registro dsededicar&le cada elemento:
a) Su coédigo de identificacion.
b) Lafecha ala que fue sometido a inspeccion.
c) SuCMA
¥ Se utilizara un cédigo de colores diferentes para cada afio de inspeccion el mismo se lleva a cabo
mediante la Instruccién de Inspeccién I/IG/0@Elementos de izaje con rechazo y cédigo de colores
(verde 2000, naranj2001, azuR002, amarille2003)
7 Los elementos que presenten fallas deberan setmidos, hasta tanto se pintanée rojo.

W 4
i;': S o
N » oYl

“Codigo de color del 2000 y cufio
distintos sectores de las plantas identificatorio de la pieza

TRABAJOS DE I1ZAJE, PRACTICAS SEGURAS E INSEGURAS
ESLINGAS ABRAZANTES
Es muy importante que con el uso de dos eslingas para levantar una carga, observemos que todos los

angulos formados por las eslingas sean menores a 60°, que el gancho no esté abarrotado de argollas y
fundamentalmente que la carga sa@ientre bien balanceada.
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SI

POSICION CORRECTA DE LOS PRENSACABLES

Guardacabo

Guardacab

Prensa cable

Sector muerto

Sector activo
Prensa cable
Para la realizacion de lazos cprensa cablesodos los ubolt se colocara en el sector muerto del

cable (extremo curvado para formar el lazi@) mordaza sencontraradel lado del cable questarealizando el
trabajo (sector que participa en el esfuerzo) a los efectos quenseianala deformacion.

- 86



Colegio Prov. de Educ. Tecnolégica
Rio Grande

Colegio Provincial de Educacién Tecnoldgica
Trayecto Técnico Profesional

Equipos e Instalaciones Electromecénicas
Capitulo 2: Trabajos de Izaje

Modulo: Orientacién en Mantenimiento

Egdiipos e Instalaciones
Electromecanicas

AN
Sy A

Para la unién de dos cables (ambos deben tener el mismo diametro) medisgniea cablesdeben
estar repartidos en ambos lados en cantidades iguakds\jar al caso anteriglas mordazas del prensa cable
deben ir en la zona de abajo de la eslinga.

ESLINGAS SIMPLES O PROLONGADAS

Eslinga compuesta a cada extremo de un lazo u otro

Y . s oSS
@,ﬁ-;“‘m m;-:;@ \_)\/ medio defijacion: anillo, argolla, gancho, mosquetén.

LS

ESLINGAS SIN FIN, CERRADA POR UNION VISIBLE

SS sssesssEESSEailiiss= Eslingas cuyas extremidades han sido unidas mediante
un dispositivo visible: empalme, manchonpsensa
SSSSSSSSSSSSSSSSS = cables.

i\x\m: 2> R I3 S A

OSSO NESURNEESSSSESNSSSSS

ESLINGAS CON VARIAS DERIVACIONESPA EBIANGA MULTIPLE

Es una eslinga compuesta por varias derivaciones o varias eslingas
simples.

-89



Colegio Prov. de Educ. Tecnolégica
Rio Grande

Colegio Provincial de Educacién Tecnoldgica
Trayecto Técnico Profesional

Equipos e Instalaciones Electromecanicas
Capitulo 2: Trabajos de Izaje

Modulo: Orientacién en Mantenimiento

Egdiipos e Instalaciones
Electromecanicas

GANCHO CON ACCESORIOS

dispositivo de
giro de seguridad
(destorcedor)

dispositivo de
eguridad

En todo trabajo después de haber colocado la eslinga en el gancho, se verifica el dispositivo de seguridad que
impide que se descuelgue accidentalmente.

Los cables, cadenas, cuerdas de elevacion, tienen que colocarse en el fondo del asiento del gancho.
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